This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



iifliigEiiigiiiiiii 



BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



© Obersetzung der 

eur paischen Patentschrift 

© EP 0512 250 B1 

® DE 69226395 T2 



© Deutsches Aktenzeichen: 692 26395.0 

© Europaisches Aktenzeichen: 92 105 623.0 

® Europaischer Anmeldetag: 1. 4.92 

© Erstveroffenttichung durch das EPA: 11. 11. 92 
© Verdffentlichungstag 

der PateriterteNung beim EPA: 29. 7.98 
@ Veroffentlichungstag fm Patentblatt: 29. 4. 99 



Int. CI. 6 : 

C 08 F 283/06 

C09 J 151/08 
C 09 J 5/06 



CM 



in 
o> 

CO 

CD 
CM 

8 

CO 



@) Unionsprioritat 
696674 



07. 05. 91 US 



® Patentinhaber: 

National Starch and Chemical Investment Holding 
Corp., Wilmington, Del., US 

® Vertreten 

Hagemann, Braun & Held, 81675 MQnchen 

® Benannte Vertragstaaten: 

DE, DK, ES, FR, GB, IT, NL, SE 



Erfinder: 

Brady, Francis, Bethlehem, Pennsylvania 18017, 
US; Raykovitz, Gary, Flemington, New Jersey 
08822, US; Puletti, Paul, Pittstown, New Jersey 
08867, US; Kauffman, Thomas, Easton, 
Pennsylvania 18042, US; Schoenberg, Jules, 
Scotch Plains, New Jersey 07076, US 



<§) Heisschmelze wasserempfindliche Klebstoffe fur Verwendungen eines nichtgewebten Stoffes 



CM 



in 
o> 
w 

CO 
CM 

a 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hlnweises auf die 
Ertellung des euro paischen Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen 
das erteilte europalsche Patent Einspruch einlegen. Der Elnspruch 1st schriftlich etnzureichen 
und zu begrOnden. Er gih erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr entrichtet worden 
ist (Art 99 (1) Europaisches Pstentuberelnkommen). 



Die Obersetzung ist gemifc Artik I II 1 3 Abs. 1 1ntPatOG 1991 vom Patentinhaber ing reicht 
w rd n. Siewurd vom Deutschen Patent- und Ma rkenamt in haltlich nicht geprQft 



Ul 



BUNOESDRUCKEREI 03.99 902 317/91/3C 



N 



92 105 623.0 



Ein nicht-gewebtes Textil wird als ein durch 
Biegsamkeit, Porositat und Zusammenhalt gekennzeichnetes, 
in sich geschlossenes Netzwerk aua polymerem Material 
definiert. Die einzelnen Fasern, aus denen nicht-gewebte 
Textilien zusammengesetzt sind, kSnnen synthetischer Natur 
sein, aus natiirlichen Vorkommen stanunen oder eine Kombi- 
nation von beidem sein. Die einzelnen Fasern kdnnen mecha- 
nisch, chemisch oder thermisch miteinander verbunden sein. 
tficht-gewebte Textilien werden kommerziell fur die ver- 
schiedensten Anwendungen, einschlieBlich Isolierung, Verr 
packung, Haushaltswischtttchem, Tilchern f\lr chirurgische 
Zwecke, medizinische Verb&nde sowie in Wegwerf artikeln, wie 
Windeln, Inkontinenzprodukten fttr Erwachsene und Damen- 
binden, eingesetzt . 

Bei vielen der vorgenannten Anwendungen ist es not- 
wendig, das nicht-gewebte Textil rait einem anderen Substrat 
oder einer anderen Komponente zu verkleben. Das zweite 
Substrat kann ein anderes nicht-gewebtes Textil oder ein 
andersartiges Material sein. Eine Methode, die gewdhnlich 
angewandt wird, das Gesamte miteinander zu verbinden, 
besteht in der Verwendung eines Schmelzklebers . Schmelz- 
kleber erlauben eine in puncto Kosten und Zeitaufwand 
effiziente Produktion, da kein Verdarapf ungsschritt not- 
wendig ist, wie es der Fall mit Klebstof f systemen auf 
Wasser- oder Ldsungsmittelbasis ist. Geeignete Schmelz- 
kleber tmissen ein ausgezeichnetes Haftverm6gen in bezug auf 
die betreffenden Substrate besitzen. Zur Verwendung mit 
nicht-gewebten Textilien rafcssen sie auch eine gute 
Biegsamkeit (oder einen guten Griff) besitzen, kein 
Abfdrben oder Durchbluten zeigen, eine geeignete 
Viskosit&t , H&rtungsgeschwindigkeit und Verarbeitungszeit 
besitzen, darait man sie auf handelsilblichen Ausstattungen 



einsetzen kann, sowie schliefilich akzeptable Alterungs- 
eigenschaf ten unter W«irmeeinflu& zeigen. 

In letzter Zeit sind eine Reihe von Anwendungen far 
nicht-gewebte Textilien entwickelt worden, die es erf or - 
derlich machen, daS die Schmelzkleber eine spurbar hohe 
Lfislichkeit , Dispergierbarkeit oder Empf indlichkeit in 
bezug auf Wasser zeigen. Unter diesen Umst&nden muS der 
Schmelzkleber eine dauerhafte Verbindung mit dem nicht- 
gewebten Textil ergeben, bis er vorher festgelegten Be- 
dingungen (z. B. dera EinfluS von Wasser bei Zimmer- 
temperatur) unterworfen wird, wonach der Kleber sich von 
dem (den) Substrat (en) ldsen sollte. Diese Fahigkeit, sich 
durch Wasser bei Raumtemperatur zu l&sen, ist eine 
besonders wOnschenswerte Eigenschaft auf dem Wegwerf- 
artlkelmarkt, wo ein Wegspiilen dieser Artikel und/oder die 
Abbaubarkeit zunehmend Problerae aufwerfen* 

Es wurde nun f estgestellt , daS eine spezielle Klasse 
von Schmelzklebern, umfassend 50-100 Gewichts-% eines 
Pfropf copolymers , das 40-85 Gewichtsprozent von mindestens 
einem Vinylmonomer und 15-60 Gewichtsprozent von mindestens 
einem Polyalkylenoxidpolymer sowie 0-50 Gewichts-% eines 
vertr&glichen klebrigraachenden Harzes umfaSt, far das 
Verbinden von nicht-gewebten textilen Substraten mit sich 
selbst oder anderen Substraten, wobei die Kleber sich aber 
sp&ter unter der Einwirkung von Wasser bei Raumt either a tur 
losen, empfehlenswert ist. Diese Kleber sind gekennzeichnet 
durch eine Glasabergangstemperatur (Tg) von -40 °C bis +40 
°C, wie festgelegt durch den Maximalwert G p /G l oder Tangens 
8, bei Messung unter Einsatz des Dynamischen Spektrometers 
von Rheometrics mit 10 Radiant pro Sekunde. 

Die Erfindung betrifft demnach ein Verfahren zum Ver- 
bindenen von nicht-gewebten textilen Substraten rait &hn- 
lichen oder verschiedenen Substraten, umfassend die Schrit- 
te: Auftragen einer geschmolzenen Schmelzkleberzusammen- 



setzung auf mindestens ein Substrat, wobei der Kleber eine 
Tg von -40 °C bis +40 6 C aufweist und 50-10 0 Gewichts-% 
eines Pfropf copolymers umfassend (a) 40-85 Gewichtsprozent 
von mindestens einem Vinylmonomer und (b) 15-60 Ge- 
5 wichtsprozent von mindestens einem Polyalkylenoxidpolymer 

mit einera Molekulargewicht von mehr als 3*000 und einem 
Gehalt von mindestens 50 Gewichts-% an polymerisiertem 
Ethylenoxid, sowie 0-50 Gewichts-% eines vertrSglichen, 
klebrigmachenden Harzes umfaSt, und Binden eines anderen 
10 Substrate daran. 

In bevorzugten Ausf uhrungsf ormen ist mindestens ein 
Substrat ein nicht-gewebtes Textil und der Kleber umfaSt 
50-95 Gewichts-% des Pfropf copolymers sowie 5-50 Gewichts-% 
15 eines vertr&glichen, klebrigmachenden Harzes. 

Die ftir die Erfindung eingesetzten Pfropf copolymere 
sind eigentlich Gemische aus Pfropf- und Homopolymeren der 
jeweiligen Monomere. Aus praktischen Erw&gungen werden die- 

20 se Pfropf copolymer /Homopolymer -Gemische in der Beschreibung 

und den Patentansprilchen durchgehend als "Pfropf copolymere" 
bezeichnet. Das im Pfropf copolymer bevorzugt eingesetzte 
Vinylmonomer ist Vinylacetat oder ein alkylsubstituiertes 
Acrylat, wie Methylacrylat oder Ethylacrylat oder Gemische 

25 daraus. Das bevorzugte Polyalkylenoxid ist ein Poly- 

ethylenoxidhomopolymer oder -copolymer mit einera Molekular- 
* gewicht von 3*000-100.000. Bevorzugte klebrigmachende Harze 
f\ir diejenige Kleber, die klebrig gemacht werden, umfassen 
Kolophonium, hydriertes Kolophonium, Harzester, Terpen - 

30 phenol- und dimerisiertes Kolophonium. Wie oben angemerkt, 

ist die Verwendung von klebrigmachendem Harz fakultativ, 
und sie kann sich tatsachlich fflr eine Reihe von An- 
wendungen als unerwCinscht herausstellen. Andere ilbliche Zu- 
satze, wie Weichraacher, Antioxydantien, Pigmente, Farb- 

35 stoffe und Wachse r k6nnen wahlweise den Klebern zugesetzt 

werden . 
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Der spezielle Ansatz der g^genOber Wasser empfindli- 
chen Schmelzkleber hangt jeweils von der beabsichtigten 
Endanwendung ab. Folglich sind Kleber, die 100 % des 
Pfropf copolymers umfassen, besonders zum Verbinden von bu- 
perabsorbierenden, aus Partikeln bestehenden Material ien 
mit nicht-gewebten textilen Substraten, bei denen die 
F&higkeit zur Abl6sung des Superabsorbens erwiinscht iet, 
geeignet. Diese nicht klebriggemachten Schmelzkleber Bind 
auch sehr gut fur den Einsatz in Klebstof fen fiir Kreppapier 
geeignet . 

Andererseits sind stark klebriggemachte Schmelzkleber 
aus Pfropf copolymer, insbesondere die aus den Pfropf - 
copolymeren mit hSherem Molekulargewicht {z. B. die mit 
einer hdheren Viskositat als etwa 5.000 mPas (cps) bei 175 
°C }, besonders geeignet fiir Endanwendungen, bei denen 
sowohl Zahigkeit und Haftverm6gen als auch Biegsamkeit 
erwunscht sind. Als solche finden sie Verwendung als Kleber 
fvlr den Aufbau von Einwegwindeln, bei denen Empf indlichkeit 
gegenOber Wasser bei vergleichsweise niederen Teotperaturen 
erwttnscht ist, darait ein Ablosen von den verschiedenen 
Substraten erfolgt, urn so das Wegspiilen der ganzen Windel 
oder eines Teils davon zu ermdglichen. 

Andere Schmelzkleberzusammensetzungen, die mittlere 
Mengen an klebrigmachender Substanz enthalten, sind auch 
als Kleber auf anderen Gebieten der Herstellung nicht- 
gewebter Text i lien geeignet, wozu Aufbaukleber, an die 
weniger hohe Anspruche gestellt werden, die Herstellung von 
Bekleidungsstacken aus nicht-gewebten Textilien, Einweg- 
wischtxlcher und dergleichen z&hlen. 

Die in den hier beschriebenen Pfropf copolymeren ein- 
gesetzten speziellen wasserloslichen Polyalkylenoxidpoly- 
mere haben ein Molekulargewicht von 3.000 bis 100.000 und 
einen Gehalt an polymerisiertem Ethylenoxid von mindestens 
50 Gewichts-%. Die Polyalkylenoxidpolymere kdnnen Homopo- 



lymere von Ethylenoxid (einschliefilich deren Ester- und 
Etherderivaten) , Zuf allscopolymere von Ethylen- und Pro- 
pylenoxid, Blockcopolymere von Ethylen- und Propylenoxiden 
oder deren Mischungen sein. Es sei angemerkt, dafi Gemische 
aus verschiedenen Polyalkylenoxidpolymeren verwendet werden. 
kSnnen, und Copolyraere und Homopolymere zusammen in solchen 
Gemischen eingesetzt werden kdnnen. Die Polymere kdnnen im 
Handel von Firmen, wie Union Carbide {die Polyethylenoxid- 
polymere, Poly (ethylenoxid/propylenoxid) copolymere und Mo- 
nomethylether von Polyethylenoxid} , BASF Wyandotte (die 
Blockcopolymere) und Dow Chemical Company (die Homopolymere 
und Zufallscopolymere) , bezogen werden. Speziell die Pro- 
dukte von Union Carbide, die unter den Handelsbezeichnungen 
CARBCWAX (f€ir Polyethylenoxide) und METHOXY CARBOWAX (fflr 
die Monomethylether von Polyethylenoxid) vertrieben werden, 
haben ein mittleres Molekulargewicht , auf das durch die 
Zahl, die nach der Handel sbezeichnung steht, ann&hernd 
hingewiesen wird. 

Der Gehalt an polymer isiert em Ethylenoxid des Poly- 
alkylenoxidpolymera sollte mindestens 50 und bevorzugt 
mindestena 75 Gewichts-%, bezogen auf das Polymer, betra- 
gen. Polymere mit einem niedrigeren Gehalt an polymer i- 
sierten Ethylenoxidgruppen zeigen nur eine eingeschr&nkte 
Wasserl6slichkeit und sind deshalb als die gegemlber Wasser 
empfindliche Polymerkomponente gemaS der vorliegenden 
Erfindung nicht geeignet. Polyalkylenoxidpolymere, die we- 
niger als etwa 50 Gewichts-% an polymer isiert em Ethylenoxid 
enthalten, sind jedoch als Weichmacher oder Verdiln- 
nungsmittel geeignet- 

Es wurde festgestellt , daS die Polyalkylenoxidpoly- 
meren rait einem Molekulargewicht von weniger als etwa 
3.000, wenn sie als das einzige Polyalkylenoxid eingesetzt 
werden, den Pf ropf copolymeren kein Wasserdispersions- 
verm6g n verleih n, und deshalb sollten solche Polyalkylen- 
oxidf raktionen mit niedrigerem Molekulargewicht bei der 




Bestimmung dea Anteils der im Pfropf copolymer vorhandenen 
wasserlSslichen Komponente nicht einbezogen werden. An- 
dererseits sind solche Polyalkylenoxide mit niedrigem Mo- 
lekulargewicht (z. B. CARBOWAX 600) als Weichmacher oder 
5 Verdunner geeignet. 

Die filr die Pfropf copolymere der vorliegenden Erfin- 
dung geeigneten Vinylmonomere sind vorzugsweise Vinylacetat 
und die mit niederem Alkyl substituierten Acrylate oder 

10 Methacrylate, wie Methylacrylat und Ethyl aery 1 at . Andere 

brauchbare Vinylmonomere umfassen die Alkylester von 
AcrylsSure mit 1 bis 10 Kohlenstof f atomen im Alkylteil, 
Styrol sowie Vinylester, wie Vinylpropionat , Vinylbutyrat , 
Vinyl-2-ethylhexanoat und dergleichen. Der Einsatz der Vi- 

15 nylmonomere und insbesondere des Vinylacetatmonomers fvthrt 

bei der Pfropf ung zu einer ausreichenden Kettenverzweigung, 
um ein Pfropf copolymer herzustellen, das warraebestandig, 
von mittlerer Polar i t&t und leicht in einem Kleber 
formulierbar ist . Das Pfropf copolymer umfaSt vorzugsweise 

20 40 bis 80 % von mindestens einem Vinylmonoraer und etwa 15- 

60 Gewichts-% von mindestens einem wasserlds lichen Poly- 
alkylenoxidpolymer, und am meisten bevorzugt enthait es 15 
bis 45 Gewichts-% der Polyalkylenoxidkomponente (n) . 

25 Wahrend verschiedene Vinylmonomere jeweils fur sich 

allein zur Pfropf ung auf den wasserl6s lichen rtickwartigen 
Teil des Polymers eingesetzt werden kSnnen, konnen andere 
ethylenisch ungesattigte Monomere in einer geringen Menge 
als Comonomere zusammen mit dem Vinylmonomer verwendet 

30 werden, ura besondere Eigenschaf ten, wie das Wasserdisper- 

gierbarkeit, das Haf tverm6gen, die Weichheit und der- 
gleichen, zu verbessern. Monomere, die als Comonomere zu- 
sammen mit den Vinylmonomeren geeignet sind, umfassen 2- 
Hydroxyethylacrylat , N-Vinylpyrrolidon, Natriumvinylsul - 

35 fonat (das Natriumsalz der Ethylensulf onsSure) und die 

Alkyl ester von Methacrylsaure mit 1-8 Kohlenstof f atomen im 
Alkylteil. Solche Comonomeren werden im allgemeinen in 



Mengen von nicht mehr ala etwa 40 Gewichts-%, bezogen auf 
die Gesamtraenge an Pfropf copolymer, eingesetzt. 

Sowohl die fCLr die Erfindung verwendeten Pfropfcopo- 
lyraeren als auch ein Verfahren zu deren Herstellung sind in 
US-A-3, 891,584 beschrieben, dessen Offenbarung hier 
tniteinbezogen wird. 

Aufier dera wasserloslichen Polyalkylenoxidpolymer oder 
den was se rids lichen Polyalkylenoxidpolyraeren, dem 
Vinylmonoraer oder den Vinylmonoraeren und den wahlweiae 
vorhandenen ethylenisch ungesattigten Monomeren kann der 
Kleber auch ein oder mehrere vertr&gliche, klebrigtnachende 
Harze in Mengen von bie zu etwa SO Gewichts-% enthalten. 
Solche Harze erzeugen in erster Linie einen Ver- 
starkungsef fekt oder einen Weichmachungsef f ekt {Biegsam- 
keitseffekt) , tragen jedoch auch zur Klebrigkeit, zur 
speziellen Benetzbarkeit und zur Regelung der Viskositfit 
des Pfropf copolymers bei. Typisch f\ir solche klebrig- 
machenden Harze sind Kolophonium (aus Gummiharz, Holz oder 
Tall61) und die Kolophoniumderivate, die phenolmodi- 
fizierten Kumaron- Indenharze (vertrieben durch Neville 
Chemical Company aus Neville Island, Pennsylvania, unter 
der Handelsbezeichnung NEVILLAC) , die Kuraaron-Indenharze 
mit Erweichungspunkten von etwa 5 bis 117 °C (vertrieben 
durch die zuvor genannte Neville Chemical Company unter der 
Handelsbezeichnung * CUMAR) und die phenolmodif izierten 
Terpenharze (vertrieben durch Arizona Chemical Company, 
Inc., aus Elizabeth, New Jersey, unter der Handelsbe- 
zeichnung NIREZ) . {Die Erweichungspunkte der oben ervahnten 
Harze sind Ring- und Kugelerweichungspunkte, die mit Hilfe 
der ASTM-Methode E2 8-58T bestimmt wurden) . Wie zuvor 
angemerkt und wie in den hier auf gef Ohrten Beispielen 
veranschaulicht f werden bei der Herstellung von fdr 
bestimmte Anwendungen besonders bevorzugten Klebem Mengen 
an klebrigmachender Substanz von mehr als etwa 2S Gewichts- 
% eingesetzt. 



Der Kleber kann auch geringe Mengen, d. h. bis zu etwa 
25 Gewichts-%, eines vertrSglichen weichmachenden 6la 
und/oder Wachsverdttnnungsmittel enthalten. Besonders geeig- 
net sind Verdtinnungsmittel, die aua der aus Glyzerinmono- 
und Glyzerindistearat , synthetischen langkettigen linearen 
polymeren Alkoholen, Stearinsckure, wachsartigen Materialien 
mit hoher S&urezahl aua Mono- und Dicarbons&uren, von 
Montanwacha abgeleitete aaure Wachae, Stearylalkohol, 
hydriertem Rizinusol, ethoxylierten Alkoholen, 12 (OH) - 
StearinaSure und Stearyl-Cetylalkohol beatehenden Gruppe 
ausgew&hlt sind. 

Die sich ergebenden Kleber der vorliegenden Erfindung 
sind gekennzeichnet durch ihre Fahigkeit, eine dauerhafte 
Bindung mit einem nicht-gewebten textilen Gegenstand zu 
schaffen, erftillen im ilbrigen die au&ergewohnlichen Anfor- 
derungen der Anmeldung (einschlieSlich Biegsamkeit , kein 
Durchbluten sowie einer fir die maschinelle Verarbeitbar- 
keit geeigneten Viskosit&t) und 16sen sich sp&ter nach 
einer gewfinschten Verweildauer unter der Einwirkung von 
Wasser bei Raumtemperatur auf. Die hier beschriebenen 
Kleber besitzen auch eine aufiergewohnlich gute w&r- 
mebest&ndigkeit, was sie von anderen f euchtigkeitsem- 
pf indlichen Ausftihrungen unterscheidet . Zusatzlich zeigen 
viele der hier beschriebenen Zusammensetzungen eine filr 
Spray- oder Schmelzblasauf tragsverf ahren notwendige lange 
Verarbeitungazeit sowie Druckempf indlichkeit , kristalli- 
sieren aber spSter (z. B. nach mehreren Stunden oder Tagen) 
langsam aus. Diese Kristallisation fahrt zu einer Abnahme 
der Klebrigkeit an der Oberfl&che, setzt jedoch dae 
Haftvermdgen nicht spdrbar herab. AuSerdem verbeaaert die 
Kristallisation sogar solche Eigenachaf ten, wie Schal- und 
Scherfestigkeit bei erhdhter Tempera tur sowie den Wider - 
atand gegen Durchschlagen. 



Das Klebstof fprodukt kann auf ein Substrat, wie einen 
nicht-gewebtem textilen Gegenstand, mit Hilfe einer Reihe 
von Verfahren aufgebracht werden, einschlieSlich Bestrei- 
chen Oder Besprtihen in einer Menge, die ausreicht, dafi der 
Gegenstand auf einem anderen Substrat, wie einem nicht- 
gewebten Textil oder einem andersartigen Material, wie 
einem Hochdruck-Polyolef in oder einem anderen tihlicherweise 
verwendeten wasserundurchlSBsigen Substrat, haftet. Wenn 
das nicht-gewebte Textil der Einwirkung von Wasser von 
einer bestirranten Teraperatur wfihrend einer bestimmten 
Zeitspanne ausgesetzt wird, 16st es sich ab. 

Die folgenden Beispiele veranschaulichen sowohl die 
Herstellung von geeigneten Schmelzklebern als auch deren 
Einsatz bei einer Vielzahl von Anwendungen. In den Bei- 
spielen sind alle Teile Gewichtsteile und alle Temperatur- 
angaben in Grad Celsius ausgedruckt, es sei denn, es ist 
etwas anderes angegeben. Die fCLr die Erfindung verwendeten 
Testverf ahren lauten wie f olgt : 

Testverfahren 

Die Schmelzviskosit&ten der Schxnelzkleber/ -binder 
wurden auf einem Brookf ield-Viskosimeter Modell RVT 
Thermosel mit einer 27iger Spindel bei 20 Oder 50 Umdre- 
hungen pro Min. bestimmt. 

Die wArmestabilitat der Proben aus Kleber/Binder wurde 
auf folgende Weise bestimmt: Eine Probe von 60 Gramm wurde 
bei 175 °C w&hriend 72 Stunden in einem abgedeckten GlasgefSS 
gelagert, und es wurde beobachtet, ob sich Gel oder Haut 
bildete oder ob sich irgendeine storende Farb&nderung 
zeigte. Die ViskositStsSnderung auf Grund dieser Alterung 
durch WArmeeinflufi wurde danach, wie oben angegeben, 
bestimmt . 



Die Qlasflbercr ancrs temperatur, Tg, der Proben wurde un- 
ter Verwendung eines Dynamlschen Analysators (RDA-700) von 
Rheometrics best intuit. Im einzelnen: Es wurde 0,15-0,20 
Gramm der Probe zwischen parallelen, 8 mm dicken Flatten, 
5 die sich in einem Abstand von 2,0 - 2,5 mm voneinander 

befanden, angebracht. Danach wurde die Probe bis annahernd 
-80 °C abgektihlt und sodann mit 5 °C/Minute bis > 60 °C 
erhitzt, wahrenddessen sie mit einer Geschwindigkeit von 10 
Radiant /Sekunde sinusffirmig belastet wurde. Die Belastung 

10 wurde wahrend des gesamten Tests von 0,03 % bis zu einem 

Maximum von 10 % eingestellt. Die Temperatur, die dem 
Maximalwert fur das Verhaltnis Verlustmodul G" zu La- 
gerungsmodul G 1 (dieses Verhaltnis wird auch als Tangens 
Delta bezeichnet) entspricht, wird als Glasilbergangs- 

15 temperatur, Tg, auf gezeichnet • 

Verklebuna von nicht-aewebten textilen Polvpropylenen 
mit nicht -gewebten text ilen Polvpropylenen , die filr die 
Prufung des Haf tverm6gens von nicht -gewebten Textilien und 

20 Wasserempf indlichkeit eingesetzt werden, wurden her- 

gestellt, indem man einen 1,0 - 1,5 mm breiten (kom- 
primierten) Tropfen geschmolzenes Schmelzmaterial bei 177 - 
191 °C (350 - 375 °F) auf ein nicht -gewebtes Textilstiick 
der Gr&Se 5 cm x 15 cm (2 H x 6") aufbrachte und dieses mit 

25 einem zweiten nicht -gewebten Textilstiick derselben Gr6fie 

zusammenf ligte . Die Verarbeitungszeit betrug <2 Sekunden und 
die Verweilzeit 10 Sekunden. Diese Verklebung liefi man 
danach bei 21 °C (70 °F) und 50 % relativer Feuchtigkeit 
altera, 

30 

Daa Ha^vermflgen ^cfrt-qewefrtsr IggfciliSS wurde von 
verschiedenen Proben bestimmt, indem man die Verklebung des 
nicht -gewebten textilen Polypropylens vom nicht -gewebten 
textilen Polypropylen unter Sch&len rait 12 B /min auf einem 
35 Instron-PrQfgerSt auseinanderzog. Die Verklebung ist ge- 

kennzeichnet durch das Vorhandensein oder Fehlen des Zie- 
hens von F&den (F . T. ) und/oder die GrdSe des Widerstands 



{N/cm {lbs /in)}. Wenn F. T, an alien drei Proben festge- 
8 t el It wurde, wurde die Gr&£e des Wider stands nicht auf- 
gezeichnet. Ubliche, zum Verbinden von nicht -gewebten Tex- 
tilen eingesetzte Schmelzkleber zeigen typischerweise F&den 
ziehende Verklebungen (F. T.) und/oder einen widerstand von 
£ 0,35 N/cni 0,2 lb/in). 

Die Emofindlichkeit gggegfrber W^seer von mit den 

Proben aus Schmelzkleber/ -binder hergestellten nicht - 
gewebten textilen Verklebungen wurde bestimmt, indem man 
nicht -gewebtes textiles Polypropylen auf nicht -gewebtem 
textilem Polypropylen {das man 1 Woche bei 21 °C (70 °F) 
und 50 % relativer Feuchtigkeit hat altern lassen} bei 
unterschiedlichen Temperaturen wShrend unterschiedlicher 
Zeitr&ume in Wasser eintauchte. Nach einem festgelegten 
Zeitintervall (z. B. 15 Minuten) wurde die Verklebung 
nicht-gewebten Textils auf nicht -gewebtes Textil dem Wasser 
entnonnnen und einem tnanuellen Abe chAlver such unterzogen. 
Die Verklebung wird als F&den ziehend {F. T.) Oder keine 
F&den ziehend (kein F* T.) gekennzeichnet . Obliche filr 
nicht-gewebte Textilien eingesetzte Schmelzkleber warden 
sowohl vor als auch nach dem Eintauchen F&den ziehende 
Verklebungen und/oder Verklebungen mit hohem Widerstand 
ergeben. Die ftir die vorliegende Erfindung verwendeten 
Kleber sind durch unterschiedlich groSe Empf indlichkeiten 
gegendber Wasser gekennzeichnet, was nach dem Eintauchen in 
Wasser wthrend eines festgelegten Zeitintervalls und/oder 
bei einer festgelegten Temperatur zu einer Abnahme der 
Festigkeit der Verbindung zum nicht-gewebten Textil ftihrt. 

Schaltestverfahren mit 180 q PrehunQ 

Die Proben werden wie folgt hergestellt. Es wurde ein 
Klebstof fstreifen bei ungef&hr 149-163 °C (300-325 °F) mit 
einer Streif engeschwindigkeit von 30 m/min (100 fpm) auf 
ein nicht -gewebtes Textil extrudiert, urn einen Kleb- 
stof fstreifen von ungef&hr 0,5 mm Starke mit einem Schicht- 



gewicht von ungef&hr 1,6-2,4 mg/cm (4-6 rag/linearen Inch) 
zu bilden. Ein zweites nicht-gewebtes textiles Substrat 
wurde unmittelbar darauf unter einem Bindungsdruck von 
ungefahr 415 kPa (60 psi) mit der Klebstof f rand verbunden, 
Danach wurden Proben durch Ausschneiden parallel zu den 
Klebstof fetreif en hergestellt, wobel man mindestens 0,3125 
era (1/8 ") auf jeder Seite der &u£eren Klebstof fstreif en 
be lieS* Die Proben wurden Ctber Nacht bei einer konstanten 
Teraperatur von 21 °C (70 °F) und einer konstanten relativen 
Feuchtigkeit von 50 % konditioniert . 

Instron-Prilfung: Die Enden von jeder Probe wurden 
umwickelt und danach in Klemmbacken gesteckt, wobei das mit 
Kleber versehene nicht-gewebte Textil in die f eststehende 
Backe gesteckt wurde- Die Probe wurde mit einer Geschwin- 
digkeit des Kreuzkopfes von 3 0 cm/rain (12 Inch/min) und 
einer Vorschubgeschwindigkeit von 5 cm/min (2 Inch/min) 
unter Sch&len mit einer Drehung von 180° auseinander- 
gezogen. Der mittlere Schaiwert wurde far jedes getestete 
Produkt in Gramm oder Pound aufgezeichnet , Die Verformung 
und die Art des Versagens (ob hinsichtlich Adhesion oder 
Kohasion) wurden ebenfalls aufgezeichnet . 

Bejeplel 

Ein geeignetes Pfropf copolymer aus 30 Teilen Poly- 
ethylenoxid (PEG) - und 70 Teilen Vinylacetat (VA) wurde 
hergestellt, indera man die folgenden Bestandteile in eine 
1 Liter-Flasche einfflllte: 

Polyglykol E-8000 (Dow Chemical Co.) 150 g 

t -Butylperoxyperbenzoat 0,4 g 

Die Flasche wurde mit einem Rflhrer aus nichtrostendem 
Stahl, einem Thermometer, einem Kondenser, einem Einlafi- 
rohr f\lr Stickstoff und einem 350 g Vinylacetat enthal- 
tenden Tropf trichter ausgestattet . 45 ml des Vinylacetats 



wurden zugegeben, und das Gemisch wurde unter Rflckflufi 
erhitzt. 1 ml einer 10%igen LSsung von 70 % Benzoylperoxid 
in Ethylacetat wurde zugegeben, urn die Polymerisation 
einzuleiten. Der verbleibende Rest des Vinylacetats wurde 
wfthrend eines Zeitraums von drei Stunden zugegeben. Das 
Reaktionsgemisch wurde auf 155 bis 160 °C erhitzt und 
w&hrend 15 Minuten auf dieser Temperatux gehalten . 1,5 
Gramm Antioxidans Irganox 1010 (Ciba-Geigy) wurden zuge- 
geben, und das verbleibende Monomer wurde durch Vakuum- 
destillation entfernt. Die Viskosit&t des Produkts betrug 
2,525 mPas (cps) bei 177 °C (350 Q F) . 

Ahnliche Pf ropf copolymere wurden hergestellt, indem 
man andere VerhSltnisse von Vinylacetat und PEG 8000, wie 
in Tabelle 1 gezeigt, einsetzte. Die sich daraus er- 
gebenden Copolymere wurden danach "rein" als Kleber fQr 
nicht-gewebte Textilien getestet. Die Ergebnisse der Tests 
werden auch in Tabelle 1 gezeigt. 






1 


2 


3 




60 Vinyl ace tat/ 40 PSG-B00D- 
Copolyraer 


100,0 






4 | 


170 Vinylacetat /30 PBQ-BQ00- 
1 Copolymer 




100,0 






80 Vinylacetat/ 20 PEG- 8000- 
Copolyraer 






100,0 





90 Vinylacetat/ 10 pbg-8000- 
Copolymer 








100, 0 


Viakoeitat • 177 *c (350 


1.310 mPas 
(cps) 


2.500 mPaa 
fcpsj 


6.47S raPaa 
(cpa) 


13.773 mPaa 
CcyaJ 


Olafltibergangsteaiperatur (Tg) 


-8 *C 


♦5 »C 


♦20 *C 


♦3€ *C 


Haf tvenaogen von nicht~ 
gowabton Textilien 


P.T. 


r.T. 


P.T. 


p.t. i 



Fortsetzuncr von Tabelle 1: 





2. 


2 


3 




BtuyiunmcmBic geganuiMjr 








' 1 


13 BUI/ il C 1 7U .7 / 


Rein P.T. 




P.T* 


P.T. 


24 Std./21 m C (70 *P) 


Kein P.T. 


Kein P.T. 


P.T. 


P.T. 


15 min/3 8 «C UO0 °P) 


Kein P.T . 


Kein P.T. 


P.T. 


P.T. 


24 Std./38 °C (100 -P) 


Kein P.T. 


Kein P.T. 


Kein P.T. 


P.T. 


Warmestabilitat {72 Std./i77 










•C (350 •?)} 










Paxbe 


orange 


dunkel- 


dunkel* 


dunkelbraun 






orsnge 


orange 




Gel 


keines 


keines 


keines 


keines 


jHaut 


keine 


keine 


keine 


keine 


|% ViBkoait&tsanderung 


-38,9 % 


-7,5 * 


-7,3 % 


+3.2 fr 



Die in Tabelle 1 gezeigten Ergebnisse demons trieren 
die Eignung der nicht klebriggemachten Pfropf copolymers 
die mehr als 10 % gepfropftes Polyalkylenoxid enthalten 
und durch Glasiibergangstemperaturen zwischen -4 0 °C und 
+40 °C gekennzeichnet sind, urn eine Faden ziehende 
Verklebung nicht -gewebter Textilen zu schaffen, wobei 
diese Verklebung aufierdem entweder bei 21 °C oder bei 3 8 
°C (70 °F oder 100 °F) Empf indlichkeit gegenCiber Wasser 
zeigt. Diese nicht konf ektionierten Copolymeren zeigen 
auch eine gute Warmestabilitat (es bilden sich keine Haut 
und kein Gel) . 

In den nachfolgenden Beispielen wurden verschiedene 
Pfropf copolymer e mit verschiedenen klebrigmachenden Harzen 
und/oder Olen angesetzt und als Kleber filr nicht -gewebte 
textile Substrate getestet. 





5 


6 


7 


8 


9 


10 


11 


12 


60 vinyl acet at/ 

25 PBQ-8000/15 Ucon 

75H-9Q.000 


100,0 


70,0 














braallianlachae 
Gummiharz 




30, 0 




20,0 


30,0 








35 Vinyl ace tat/ 

35 Vinyl-2-ethyl- 

hexanoat/ 

25 Ucon 75H- 90.000 

IS FSG-BQ00 






100,0 


80,0 


70,0 


75 


75 




Fermalyn 85 












25 






Dymerex 














2S 




Stereon 8 4 OA 
















21 


Zonatac 105 
















60 


Kaydol OS? welfiea 
Mlneraldl 
















19 


Viakoeitat bei 
177«C |350»F> 


3.275 
mPas 
(cpa) 


920 
mPae 

(cpe> 


9.500 
mPaa 

1 _ .ui_ n 1 

(cpa) 


2.810 
nPaa 

vepe J 


1.855 

mPaa 

(cpa) 


3.763 
mPaa 
(cpa) 


3.800 
mPaa 
( cpa ) 


1.530 
mPaa 


OlaeOberganga t em - 
peratux (Tg) 


-5»C 


♦lO^C 


+4*C 


♦3"C 


+8«C 


♦22 # C 


+11»C 


♦16 # C 


Kaftvermdgen von 
nicnt-gawebten Tex- 
tllien (pp/op-12 
»/min) 


F.T. 


F.T. 


nlcht 
ge tea tec 


0,88 N/cm 

(0,5 

lb/in) 


r.T. 


0,66 N/cm 

(0,5 

lb/in) 


1,4 N/cm 
(0,8 
lb/in) 
F.T. 


P.T. 


Sch&lung mit 180 9 - 
Drehung von LDFB/ 
PP- nlcht- gewebten 
Textilien (12 "/mini 


kein F.T. 
0,18 N/cm 
(0,1 
lb/in) 


kain F.T. 
0,53 N/cm 
(0,3 
lb/in) 


kein F.T. 
0.18 N/cm 
(0,1 
lb/in) 


F.T. 
(l ver- 
klebung) 
0,44 N/cm 
(0,25 
lb/in) 
(2 Vex- 
klebun- 
gen) 


kein f.t. 
0,88 N/cm 

<o,s 
lb/in) 


F.T. 

(1 Ver- 
klebung) 
0,70 N/cm 
(0,4 
lb/in) 
(2 Ver- 
klebun- 
gen) 


F.T . 


F.T . 


Waa aerempfindllch- 

keit (pp/pp) 

15 min/2l«C (70<»P) 

24 5ta./«l C |70"rl 

IS min^O^C (100-F) 
24 6td./38*C 
(100«F) 


keln F.T. 

kein F.T. 
keln F.T. 


F.T. 
F.T. 

kein F.T. 


nicht 
getestet 


kein F.T. 
kein F.T. 
kein F.T. 
kein F.T. 


P.T. 
F.T. 
F.T. 
P.T. 


kein F.T. 
kein F.T. 
kein F,T. 
kein F.T. 


kein P.T. 
kain P.T. 
kein F.T. 
kein F.T. 


F.T. 
F.T. 
F.T. 
F.T. 


Warmeetabllltat 
(72 Std./177»C) 
(3S0»F> 

Farbe 

Gel 

Raut 

% Viakoaitatean- 
derung 


ochwara 
kelnaa 
keine 
-SS r 3% 


orange 
kelnee 
keine 
-29,9% 


nlcht 
geteatet 


dunkel- 

braun 

kainea 

keine 

-66,9% 


software 
keinea 
keine 
-S9,6% 


braun 
keinea 
keine 
-50,0% 


dunkel- 

braun 

keinea 

keine 

-67,1% 

< -i -.a n 


hellgelb 
keinea 
keine 
-24,8% 



daa von Union Carbide beaogen werden kann. 

Permalyn 85 1st a in Olyserineater von Kolopboniua, daa von Hercules inc. beaogen werden kann. 
Dymerex iat ein polymeriaiertea Kolophonium, daa von Herculea Inc. besogen werden kann. 
Stereon 84 OA iat ein Styrol-Butani en -Block copolymer, daa von Firestone beaogen werden kann. 
zona tec 10S iat ein Styrol-Polyterpenbarx von Ariaona Chemicala. 
Kaydol TOP weiflae Mlneraldl kann von Nitco beaogen werden. 



Die in Tabelle 2 aufgefOhrten Ergebnisse zeigen, daS 
ein Pfropfterpolyraer (5) auf der Basis Vinyl ace tat, Poly- 
ethylenoxid und Poly (propylenoxid/ethylenoxid) geeignet 
ist, brauchbare wasserempf indliche Verklebungen sowohl bei 
den Konstruktionen aus nicht-gewebtem Text il/nicht-geweb tern 
Textil als auch bei den Konstruktionen aus nicht-gewebtem 
Text i 1 /LDPE zu schaffen, wenn man es mit einem han- 
delsOblichen Schmelzkleber (12) auf der Basis eines Block - 
copolymers vergleicht. Die Binarbeitung eines vertraglichen 
Harzes (6) erhdht die Haf tf estigkeit auf Hochdruck-Poly- 
ethylen und ist ebenfalls zweckraafiig. In Tabelle 2 ist auch 
der Einsatz eines auf Vinylacetat, Vinyl -2-ethylhexanoat , 
Polyethylenoxid und Poly (propylenoxid/ethylenoxid) basie- 
renden Pfropf copolymers (7) gezeigt. Obwohl das Pfropf copo- 
lymer (7) oder ahnliche Copolymer zusammensetzungen sich 
ohne weitere Konf ektionierung als brauchbar herauestellen 
kdnnen, zeigt sich, dafi der Ansatz mit vertr&glichen Harzen 
die Brauchbarkeit der Zusammensetzung verbessert . Manche 
Eigenschaften, wie die Haf tfestigkeit LDPE/nicht-gewebtee 
Textil und die Viskosit&t, werden durch die Zugabe von 
vertraglichen Harzen, wie Gummiharz, in Mengen von zura 
Beispiel 20 und 30 Prozent (8 und 9) verbessert- Ebenfalls 
brauchbar als vertragliche Harze sind Harzester (10) und 
dimerisiertes Kolophonium (11) . 

Ein Pfropf copolymer aus 70 Gewichtsprozent vinylacetat 
und 30 Gewichtsprozent Polyethylenoxid mit einem 
Molekulargewicht von 8.000 wurde, wie in Beispiel l be- 
schrieben, hergestellt . 



TABELfrfi a 





13 


14 


70 Vinylacetat/30 PEG- 8 000 


100, 0 


90 


Pf roof coTDolvrner 




10 


fromrHfrAipa TPol OBhon i urn 








+5 °C 


+9 °C 


ViakoflitAt bfti 177 °C? (350 «F) 


2 750 mPafl 

A a t J w hit m a 


975 mPaa 










>15 Sek . 


>15 Sek. 




F. T. 


F. T- 


Tfaft'VflfinAffAn mif n 4 f^Ht* -erAUAh^Mn 








F. T. 


nicht creteatet 




y ut 




"Durcha chlagen" auf Gewebe bei 


gut - kein 


schlecht - 


16-20 g/m a 


Durchs chlagen 


Durcha chlagen 


21 *C wo °F/ / ol * relative 


keines 




Feuchtigkeit 3 Tage 






21 °C (70 °P) /91 % relative 


keines 




Feuchtigkeit 15 Tage 






Schalung 






(Verklebung 1 Tag gealtert) 


100 <>F 




Schalung 






(Verklebung 1 Woche gealtert) 


110 °F 




Scherung 






(Verklebung l Tag gealtert) 


110 °F 




Sclie rung 






(Verklebung l woche gealtert) 


120 *F 




Waxmeatabilitat 






{72 Std./l" «C (350 °F) } 






Parbe 


orange 


orange 


Kaut 


keine 


keine 


Gel 


keines 


keines 


% Viskositat 


-17,3 % ! 


-25,1 % 



Dieses Beispiel zeigt ein fxlr Anwendungen cnit nicht- 
gewebten Textilien (13) geeignetes Schmelzmaterial . Bei 
diesem Material wird keine klebrigraachende Substanz 
eingesetzt, aber es erzeugt dennoch eine gute Verklebung. 
Der Einsatz einer klebrigmachenden Substanz (14) ergibt ein 
Durchschlagen, was fu\r diesen speziellen Ansatz unerwQnscht 
ist. Schmelzaneatz (13) zeigt, wie nu-tzlich die Eigenechaft 



einer verzogerten Kristallisation ist, da dadurch daa 
"Durchschlagen" reduziert wird und sich eine Erhdhung der 
W&rmebest&ndigkeit uber die Zeit ergibt . Die Einarbeitung 
von klebrigmachendem Harz ergibt ftlr viele solcher Systeme 
(z. B. 14) eine Verzogerung der Kristallisation, was 
nachteilig filr das Verbinden von raehrlagigem Gewebe ist. 

In diesetn Beispiel wurde ein Pfropf copolymer, urafassend 
45 Gewichtsteile Vinylacetat, 15 Teile Butylacrylat , 25 
Telle Poly (propylenoxid/ethylenoxid) (75H-90.000) und 15 
Teile Polyethylenoxid (PEG-8000), "rein" getestet und als 
Kleber fur wasserempf indliche Anwendungen nicht -ge web ter 
Textilien angesetzt. 



Tabelle 4 





15 


16 


45 Vinylacetat/ 

15 Butylacrylat/ 

25 U Conn 75 H/ 90. 000 

15 PEG-8000 


100,0 


70,0 


Gummihaxz 




30,0 


Viakosltat ® {177 °C (350 °F) } 


2.725 cps 


nicht getestet 


Haf tvermdgen von nlcht -gewebten 
1 Textilien 


0,39 N/cm (0,22 
lb/in) 


0,74 N/cm (0,42 
lb/in) ! 


Haf tvermdgen nicht -ge web tea 
Textil/IDPB 


0,35 H/cm (0,20 
lb/in) 


0,91 N/cm (0,52 
lb/in) ! 


Empfindlichkeit gegenuber Wasser 
15 min/21 °C (70 °F) 
24 Std./21 *C (70 «P) 

15 mln/38 °C (100 °P) 
24 Std./38 °C (100 °P) 


Kein P.T. 
Kein P.T. 

Kein P.T. 
Kein P.T. 


Kein P.T . 
Kein P.T. 

Kein F.T. 
Kein P.T. 





15 


16 


Wartnestabilitat 

{72 Std./177 «C (350 °F) } 

Farbe 

Haut 

Gel 

% viskositatsanderung 


dunkelbraun 
teilweiBa 
keinea 
-61,1 % 


dunkelbraun 
vollstandig 
keinea 

nicht geteetet 



Das reine Polymer (15) zeigt sowohl ein akzeptables Haft- 
vermogen auf nicht -gewebtes Textil und LDPE ala auch eine 
akzeptable Empf indlichkeit gegenilber Wasser. Durch die 
Einarbeitung von 30 % Harz (16) werden die Werte fxir das 
Haf tvermdgen zu beiden Substraten erhdht, ohne dafi die 
Erapf indlichkeit gegeriilber Wasser negativ beeinflufSt wird, 
und deshalb sind solche Ans&tze mit einem hohen Anteil an 
klebrigmachender Substanz zum Verbinden von Substraten 
besonders geeignet, wie sie beim Aufbau von Windeln 
eingesetzt werden. Obwohl die Werte fttr das Entstehen von 
VerfSrbungen und die Hautbildung schlechter als die in den 
vorherigen Beispielen beschriebenen sind, mufi beachtet wer- 
den, daS keinern Ansatz nachtrSglich ein Antioxydans zuge- 
geben wurde. Die Zugabe von Antioxydantien, wie sie zum 
Beispiel von den Fachleuten eingesetzt werden, f&hrt zu 
einer Reduzierung der Haut bil dung. 



92 105 623,0 



PATEMTANBPRi 



1. Verfahren zum Verbinden von nicht-gewebten textilen 
Substraten tnit ahnlichen oder verschiedenen Substraten, 
umfassend die Schritte: Auftragen einer geschmolzenen 
Schmelzkleberzusammensetzung auf mindestens ein Substrat, 
wobei der Kleber eine Tg von -40 bis +4 0°C aufweist und 50- 
100 Gewichts-% eines Pfropf copolymers, umfassend (a) 40-85 
Gewichtsprozent von mindestens einem Vinylmonomer und (b) 
15-60 Gewichtsprozent von mindestens einem Polyalkylen- 
oxidpolymer mit einem Molekulargewicht von mehr als 3000 
und einem Gehalt von mindestens 50 Gewichts-% an poly- 
mer isiert em Ethylenoxid, sowie 0-5 0 Gewichts-% eines ver- 
tr&glichen klebrigmachenden Harzes umfaSt, und Binden eines 
anderen Substrats daran. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei mindestens ein Sub- 
strat ein nicht-gewebtes Textil ist und wobei die Kleber 
50-95 Gewichts-% des Pfropf copolymers und 5-50 Gewichts-% 
eines vertr&glichen klebrigmachenden Harzes umfafct. 

3. Verfahren nach Anspruch l, wobei ein superabsorbie- 
rendes # aus Partikeln bestehendes Polymer mit einem nicht- 
gewebten textilen Substrat verbunden wird und wobei der 
Kleber 100 % des Pfropf copolymers umfaSt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der Kleber zusSt2lich 
bis zu 25 Gewichts-% eines VerdCLnnungsmittels umfafct, das 
aus der aus Glyzerinmono- und Glyzerindistearat , 
synthetischen langkettigen, linearen polymer n Alkoholen, 
StearinsSure, wachsartigen Materialien mit hoher SAurezahl 
aus Mono- oder Dicarbons&uren, von Montanwachs abgeleitete 



saure Wachse, Stearylalkohol, hydriertem Rizinusol, ethoxy 
lierten Alkoholen, 12 (OH) -Stearins&ure und Stearyl-Cetyl 
alkohol bestebenden Gruppe ausgew&hlt 1st. 



